Hidrolik Abkant Presler

B Genel Ozellikler

» Makinanin ¢elik konstriiksiyon
olarak imal edilen gdvdesi ve list
tablas1 optimum dayanim ve
minimum esnemeyle c¢alisacak
sekilde Ol¢tilendirilmistir.

* Tek parga halinde ¢elik
konstriiksiyonu tamamlanan
govde, silindirlerin ve kizaklarin
paralelligini, tablaya ve denge
millerine olan dikligini en hassas
sekilde saglayan CNC isleme
merkezinde islenmistir.

* Pistonlar, dovilmiis ¢elik
islenip sertlestirilmis sonra
taglanip, krom kaplanmis ve
mikro polisaji yapilarak yillar
boyu sorunsuz ¢alisacak sekilde
imal edilmistir.

* Hidrolik silindirler dort kose
dolu malzemeden islenip
hassasca honlanmistir.

* Mono blok yapidaki hidrolik sistem
blogu, giivenlik i¢in basing emniyet
valfleriyle donatilmistir.

* Denge mili ve igten stoperli silindir
sistemi sayesinde iist tablanin paralel
hareket etmesi ve biikiimiin tablanin
her iki ucunun da ayni agida olmast
saglanir.

+ On dolum valfleri sayesinde ist
tabla biikiilecek parcaya hizli
yaklasir ve biikiimden sonra da ayn1
seri hizla doner. biikiim islemi CE
normlaria gore kontrollil yavas
hizda gergeklesir.

* Kizaklar iizerine yag kanallari en
uygun sekilde agildiktan sonra
sertlestirilmistir ve diisiik
siirtinmeyle ¢alisan aginmaya
dayanikli malzemelerle karsilikli
olarak hassas ve uzun omiirlii
sorunsuz ¢aligma temin edilmistir.




* Basing salteri ile biikme kuvveti
siirlanmis ve {ist tablanin {ist 61i
noktaya otomatik déonmesini temin
edilmistir.

* Kullanilan yiiksek kaliteli Busak
Shamban kece ve o-ringler problemsiz
uzun siireli ¢alisma saglamaktadir.

» Kompakt Rexroth hidrolik sistemleri
kullanilmustir.

* Sessiz ¢alisan ve yiiksek basing
uygulayabilen Rexroth hidrolik
pompalari kullanilmustir.

* Yiiksek kalitede hidrolik baglanti
pargalar1 kullanilmistir.
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Abkant presler, makina uzunlugu boyunca alt ve iist
kalplarin birbirine her iki eksende de (Y ve X )
paralelligi neticesinde yiiksek biikiim kalitesi elde ederler.

TEKNIK OZELLIKLER

KOLONLAR iKi

BOKME ARASI TABLA ARASI
BoYU MESAFE STROKE MESAFE
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mm mm mm mm

HAP 12/040 (S) 1250 850 335

YER

BOGAZ | TABLA | ALTNDA | TOPLAM | TOPLAM | TOPLAM | SERBEST | PRESLEME | DONDS | MOTOR | TAKRIB
DERINUIGI | YOKSEKLIGI | KALANTABLA| UZUNLUK | YOKSEKLIK | GENSLIK | DUSME | Hiz Wz | el | AGIRUK

D E(D) | VOKSEKUG | 6 (3) H (4) L (5) HizI
mm mm Fmm mm mm mm mm/sec mm/sn. mm/sn. kw fon

300 2750 2450 1950

HAP 12/040 (D) 1250 1050 335

300 2750 2200 1950

HAP 20/040 2100 1600 335

300 3600 2200 2100

HAP 25/060 2600 2150 345

300 3600 2200 2150

HAP 25,/090 2600 2150 345

300 4350 2300 2200

HAP 30,/090 3100 2550 345

300 4750 2300 2200

HAP 30/120 3100 2550 360

300 4750 2450 2500

HAP 30/160 3100 2550 385

300 4750 2550 2675

HAP 30,/200 3100 2550 405

300 4800 2650 2700

HAP 30/225 3100 2550 405

300 4800 2680 2700

HAP 30/260 3100 2550 455

400 4850 2750 2800

HAP 30,300 3100 2550 455

400 4850 2770 2850

HAP 35/120 3600 3100 355

300 5350 2500 2500

HAP 35/160 3600 3100 385

300 5350 2750 2675

HAP 35/225 3600 3100 405

300 5350 2850 2700

HAP 35/260 3600 3100 455

400 5400 2870 2800

HAP 35/300 3600 3100 455

400 5400 2900 2850

HAP 40/120 4100 3100 355

300 5600 2470 2500

HAP 40,/160 4100 3100 385

300 5600 2750 2675

HAP 40,200 200 4100 3100 200 405

300 5600 2820 2700

HAP 40,/225 225 4100 3100 200 405

300 5600 2850 2700

HAP 40/260 260 4100 3100 250 455

400 5650 2870 2800

HAP 40/300 300 4100 3100 250 455

400 5650 2900 2850

HAP 40,/400 400 4100 3100 300 505

500 5850 3100 3050

HAP 60,/200 200 6100 4100 200 405

500 750 7950 3050 2750

HAP 60/260 260 6100 4100 250 455

500 900 900 8000 3350 2950 80 80

HAP 60,300 300 6100 4100

500 900 950 8000 3400 3000 80 80

HAP 60,/400 400 6100 4100 300 605

500 900 1150 8050 3650 3050 80 70 30

HAP 60/500 500 6100 5100 300 605

500 900 1450 8100 3950 3150 80 70 30

HAP 60/600 600 6100 5100 350 655

500 900 1500 8150 4300 3300 80 60 45

HAP 60,800 800 6100 5100 400 705

500 900 1550 8200 4500 3500 70 60 45

HAP 60,1000 1000 6100 5100 500 805

500 900 1700 8250 4750 3800 70 60 45

1-2 Kullanilacak tabla tipine gdre degisir. 3- Kullanilacak giivenlik ekipmanina gdre degisir. 4- Kullanilacak 6n dolum valfi ya da silindir tistii hidrolik Gnite kullaniimas durumlarina gére dedisir.
5- Givenlik ekipmanina bagl olarak kullanilacak kumanda panosu koluna gdre degisir.
+ Ozel kapasite, ajir-yiik abkant presler istege bagl olarak tretilmektedir.  + Teknik 6zelliklerde degisimler yapilabilir




Hidrolik Abkant Presler

Promecam
kalip sitkma sistemi

a) 40-300 b) 40-300
ton. ton.

Alt tabla alternatifleri

Denge Mili

Elgo Numerik Kontrol (2 eksen)

c) 40-160  d) 200-3000

fon.

ton.

B Standart Ekipman

* Motorlu silindir stoper kontrol
sistemi.

* Elgo 8822, BRL 407, BRL 304 2
eksen ve 3 eksen pozisyon kontrol
cihazlar.

* Tiim boyda hassas biikiim agisini
makina 0mrii boyunca saglamak i¢in
mikro yiikseklik ayarli Amada
Promecam tip st kalip tutma sistemi.
(abkant preslere sonradan da
uygulanabilecek bir sistem).

* Motorlu ve minimum yaglama
gerektiren 6zel tasarimli bilyali vidali
milli, rijit arka dayama sistemi (X
ekseni).

» Makine boyunca hareket edebilen,
yliksekligi ayarlanabilen kanalli 2
adet 6n destek.

* Boylamasina ( Z ekseni) ve
yiiksekligi (R ekseni) manuel olarak
ayarlanabilen arka dayama sistemi.

* Kizak tizerinde dogrusal hareket
edebilen ve +0.05mm hassasiyetle
paralelligi saglamak i¢in derinlik
ayari yapilabilen iki adet arka
dayama parmaklart.

* Arka dayama parmaklarinin
katlanabilme 6zelligi.

Nuova Numerik Kontrol (2 eksen)

On Destek

« Alt tabla alternatifleri a, b, ¢, d

* PLC kontrollii kompakt ve giivenilir
elektrik sistemi.

* Diinyaca taninan elektrik ve
giivenlik pargalart; Telemechanique,
Merlin Gerin, Legrand, Siemens.

* Gerekli buton ve kontrollere sahip
hareketli kontrol paneli.

* Sertlestirilmig 835 mm boylarda
Rolleri P97-85 Model iist kalip

* Sertlestirilmig 835 mm boylarda
Rolleri M460R Model alt kalip veya
Sert malzemeden tam boyda tek
parga alt kalip.

* CE normunda emniyet sviglemesi
yapilmis 6n ve arka emniyet
panelleri.

* Cok fonksiyonlu, gerekli butonlari
ve CE uygunlugu saglanmis ayak
pedall.

* Presleme hizina gegme noktasi ve
st 61t nokta igin silindir strok svig
sistemi.

* Giivenlik i¢in Avrupa Birligi
makine talimatlarina tam uyumluluk
ve CE belgesi.

e Kullanma kilavuzu.




B Opsiyonel Ekipmanlar

* Alternatifli NC sistem uygulamalari

* Cift eksen motorlu arka dayama sistemi
(X ve R eksen ).

* 1000 mm’ye kadar arka dayama
hareket mesafesi.

» ilave arka dayama parmaklari.

* Kaliplarin bulundugu bolgede
operatorler ve 3. sahislar i¢in optimum
giivenlik saglayan. On 151k bariyeri veya
lazer sistemleri ile optimum CE
uygunlugu.

¢ Tiim biikme boyunca minimum
seviyedeki esnemeleri telafi etmek
amaciyla takilan tek noktadan ayarl
manuel veya motorlu alt tabla
bombeleme iiniteleri.

Arka Muhafazalar

Genis bogaz derinligi 750 mm

* Elektrik kabini i¢in havalandirma ve
klima sistemi.

* Hidrolik yag sogutma sitemi.
* Yiiksek kalitede degisik kesitlerde

sertlestirilmis ¢ok hassas iist ve alt
kaliplar (bkz sayfa 13).

* Miisteri isteklerine gore, 6zel kaliplarla
kompleks biikiimler i¢in en uygun
¢Oziimler.

» Miisteri isteklerine gore 6zel iki tabla
arasi ac¢iklik mesafesi.

« Farkl kapasiteli makinalar i¢in 400-
1000mm araliginda genis bogaz
derinligi.

Isik bariyeri & Wila
bombeleme unitesi

Ozel arka dayama parmaklart
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